DADOS TECNICOS

KIT DE PRESSURIZACAO THP 100L

* Tambor interno em cobre;
» Temperatura maxima 852C;
* Pressdo méxima de trabalho 8 kgf/cm?;
» Alimentagdo 220 V bifasico;
» Aquecimento elétrico 9 kW;
» Controlador de temperatura digital;
» Sistema de pressurizagdo;

» Controlador de pressdo digital;
» Sistema de recirculagdo de dgua na prumada;

» Poténcia total com aquecimento elétrico 9 kW.

Gama de Produtos:

0169261 Kit de pressurizagao THP 100L 9,0 KW 220V 8,0 BAR

Dimensdes (mm) Peso Tedrico
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FSP 80-11,5 cv

Tambor interno em cobre;

Isolamento de espuma expansiva de poliuretano;
Acabamento pintura branca eletrostatica;
Acumulagdo 100L agua;
Pressdo de trabalho 8kgf/cm?;
Pressdo de teste 12kgf/cm?;

Vazbes até 3,24 m3/h

Pressdo maxima de 76,0 mca

pHde5a9

Motor monofésico 110/127 V ou 220 V
Motor trifasico 220/380 V
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DADOS TECNICOS

DESEMPENHO
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* Poténcia de 100 W
* Tensdo 220V
* Temperatura da dgua de 5°C a 80°C

—

* Pressdo max. na sucgdo de 100 mca s o 5 10 15 20 25 10 35 40 45 50
* Vazdo max. 50 I/min Vazdo (min)

* Unides1”Fx3/4“M

* Peso2,4Kg

* Tubulagdo SUC1” —REC1”

DIAGRAMA LAYOUT DO QUADRO
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DADOS TECNICOS

Paraostestesdeestanqueidaderealizadosdevem-seatenderasnormasdescritas abaixo:

ABNT NBR 5626: 2020

7.3.1 Ensaio de estanqueidade das tubulacoes

7.3.1.1 O ensaio de estanqueidade deve ser realizado de modo a submeter cada se¢do da tubulagdo a uma pressdo minima de 600 kPa
(60 mca) ou 1,5 vez a maxima pressdo de trabalho, o que for menor.

7.3.1.2 O sistema é considerado estanque caso ndo sejam detectados vazamentos ou queda de pressdo manométrica por um periodo

minimo de 1 h apds a estabilizagdo da pressdo. O mandmetro utilizado deve ter precisdo e escala compativeis com o valor da pressdo de
ensaio.

7.3.1.3 O ensaio de estanqueidade em tubulagdes do sistema predial de agua quente deve ser realizado com dgua com temperatura
minima de 80 °C, antes da aplicagdo de eventual isolamento térmico ou acustico ou antes de serem recobertas.

ABNT NBR 15569: 2020

11.2 Verificagdo de estanqueidade
Antes da realizagdo do ensaio de estanqueidade do circuito primario, todo o ar deve ser purgado.

Antes do inicio de utilizagdo e da instalagdo do isolamento térmico nas tubulagdes, a estanqueidade do SAS deve ser verificada na sua
pressdo de operagdo por meio de ensaio hidrostatico.

Os vazamentos, se existentes, devem ser corrigidos e o SAS ensaiado novamente.

Garantia:
Vazamento — Tanque interno do reservatdrio 5 anos
Demais Itens — 1 ano contra defeito de fabricagdo.
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